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Abstract of corresponding document: EP0491120 
On a machine frame (2), a metal-cutting band 
saw (1) carries a swivel support (5) which is 
pivotably mounted about a vertical axis. The 
swivel support (5) carries a saw frame (7) which 
is movable about a horizontal axis and contains 
two deflection discs (19, 20) axially parallel to 
one another. An endless saw band (21) runs 
around the deflection discs (19, 20). A vice 
having two jaws (32, 35) serves to hold the 
workpiece in place. So that mitres in which the 
acute angle of the cut surface lies on the side of 
the vertical axis can be cut without turning over 
the workpiece, the machine frame (2) is provided 
with a longitudinal guide (42) whose longitudinal 
axis forms a second axis which is at right angles 
to the first axis, at (east one part (35) of the vice 
being adjustable along the second axis by means 
of the longitudinal guide (42). 
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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Metallbandsage 

© Eine Metallbandsage tragt auf einem Maschinengestell 
einen Schwenktrager ; der urn eine vertikale Achse schwenk- 
bar gelagert ist. Der Schwenktrager lagert einen urn eine 
horizontale Achse beweglichen Sagerahmen, der zwei zuein- 
ander achsparallele Umlenkscheiben enthalt. Urn die Um- 
lenkscheiben lauft ein endloses Sageband herum. Zum 
Festhalten des Werkstucks dient ein zwei Backen aufweisen- 
der Spannstock. 

Um ohne Wenden des Werkstuckes Gehrungen schneiden 
zu konnen, bei denen der spitze Winkel der Schnittflache auf 
der Seite der vertikalen Achse liegt. ist das Maschinengestell 
mit einer Langsfuhrung versehen, deren Langsachse eine 
zweite Achse bildet, die rechtwinklig zu der ersten Achse 
liegt. wobei mittels der Langsfuhrung zumindest ein Teil des 
_ Spannstocks langs der zweiten Achse verstellbar ist. 
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Beschreibung Schnittkante, wean die Ebene durch die Achse hin- 

durchlauft 

Die Erfindung betrifft eine Metallbandsage mit den Wenn die Spannflache des einen Backens durch die 

Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruches 1. Schwenkachse des Schwenktragers hindurchlauft, ge- 

Aus der Praxis ist eine gattungsgemaBe Metallbands- 5 nugt es, wenn von dem Spannstock lediglich der eine 

age bekannt, die einen auf dem Maschinengestell orts- Backen verstellbar und der andere Backen ortsfest mit 

fest angeordneten Spannstock aufweist Neben dem dem Maschinengestell verbunden ist Hierdurch verein- 

Spannstock ist auf dem Maschinengestell ein Schwenk- facht sich auBerdem die Halterung und Lagerung, weil 

trager urn eine vertikale Achse schwenkbar gelagert, kleinere Massen bewegt werden. 

der seinerseits den Sagerahmen tragt, der auf dem to Urn die Schwenkbarkeit des Sagerahmens urn die 

Schwenktrager urn eine horizontal Achse geschwenkt Vertikalachse nicht zu beeintrachtigen, ist vorzugsweise 

werden kann, wenn ein in dem Spannstock eingespann- auch derjenige Auflagetisch verstellbar, der mit dem 

tes Werkstuck abgelangt wird. Das nach dem Ablangen Spannstock zusammenwirkt. Dadurch ist es moglich, 

lose Teil des Werkstucks liegt vor und nach dem Sage- das Werkstuck immer mdglichst dicht an dem Sageband 

vorgang auf einem Auflagetisch auf, der auf dem \s zu unterstutzen. Die konstruktiven Verhaltnisse werden 

Schwenktrager starr befestigt ist und zusammen mit in diesem Falle sehr einfach, wenn dieser Auflagetisch 

diesem schwenkt, so daB der nicht eingespannte Teil des von einem Teil des Spannstocks gebildet ist, beispiels- 

Werkstucks unmittelbar neben dem Sageband unter- weise dem Untergestell des Spannstocks, in dem der 

stutzt ist. bewegliche und zustellbare Backen gefiihrt ist 

Mit der bekannten Bandsage ist es deswegen ohne 20 Die Langsfiihrung fur den verschiebbaren Teil des 

weiteres moglich, ohne das Werkstuck zu bewegen, Spannstocks besteht bevorzugt aus zwei parallel mit 

Gehrungsschnitte auszufuhren, weil wegen des starr mit Abstand zueinander angeordneten Fuhrungsschienen, 

dem Maschinengestell verbundenen Spannstocks auch weil sich dadurch gunstige Hebelverhaltnisse und Bela- 

bei Gehrungsschnitten das Werkstuck raumfest bleibt. stungsverhaltnisse einstellen. Die Beweglichkeit wird 

Allerdings lassen sich mit der bekannten Bandsage nur 25 erleichtert, wenn zur Fuhrungdes bewegiichen Teils des 

Gehrungsschnitte anbringen, bei denen der Sagerah- Spannstocks Kugelfuhrungen verwendet werden. 

men mit Hilfe des Schwenktragers von dem Spannstock Um den bewegiichen Teil des Spannstocks entspre- 

weggeschwenkt wird. Um das betreffende Ende eines chend der Einstellung des Schwenktragers in die jeweils 

Werkstucks mit einer Doppelgehrung zu versehen, gunstigste Position zu bringen, ist dem Spannstock eine 

muBte nach dem Ausfiihren des ersten Gehrungsschnit- 30 Antriebseinrichtung zugeordnet Die Antriebseinrich- 

tes das Werkstuck um seine Langsachse gedreht wer- tung kann im einfachsten Falle von einer Kuppelstange 

den, denn der Sagerahmen kann, ausgehend von einem gebildet sein, die den Schwenktrager mit dem bewegli- 

rechtwinkligen Schnitt, nur in einer Schwenkrichtung chen Teil des Spannstocks verbindet. 

gedreht werden. Um die Bewegung des Schwenktragers nicht zu be- 

Ausgehend hiervon ist es Aufgabe der Erfindung, eine 35 hindern, wenn der Schwenktrager in eine Lage gebracht 

Metallbandsage zu schaffen, die es gestattet, ohne Dre- wird. bei der der Sagerahmen eine Komponente auf- 

hen des Werkstucks um seine Langsachse Doppelgeh- weist, in der er von dem verstellbaren Spannstock weg 

rungen auszufuhren. weist, ist die Kuppelstange an einem Ende lediglich 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Me- schwenkbar und an ihrem anderen Ende sowohl 

tallbandsage mit den Merkmalen des Anspruches geldst 40 schwenkbar als auch begrenzt langsverschieblich ange- 

Infolge der Beweglichkeit zumindest eines Teiles des lenkt. Da die Verschieblichkeit der Kuppelstange nur 

Spannstocks besteht die Moglichkeit, den Schwenktra- unter bestimmten Einstellungen benotigt wird, sonst je- 

ger zusammen mit dem Sagerahmen, ausgehend von der doch gegebenenfalls storend ist, ist zweckmaBigerweise 

90°-Stellung, in der das Werkstuck langs einer Ebene in dem langsverschieblichen Bereich der Kuppelstange 

abgetrennt wird, auf der die Langsachse des Werkstuk- 45 eine Rasteinrichtung vorgesehen, die ausrastet, sobald 

kes senkrecht steht, in beide Richtungen um einen be- der Schwenktrager von dem Spannstock wegge- 

grenzten Schwenkwinkel verstellt werden kann. Eine schwenkt wird, damit der Spannstock in seiner Extrem- 

Kollision des Sagerahmens mit dem Spannstock wird stellung stehen bleiben kann. Diese Rasteinrichtung be- 

durch die teilweise Beweglichkeit des Spannstockes ver- steht im einfachsten Falle aus einer Nut in der Kuppel- 

m j eo » en 50 stange und einer Kugelrasteinrichtung, die mit der Nut 

Andererseits gewahrleistet der zumindest zum Teil zusammenwirkt 

bewegliche Spannstock, das Werkstuck jederzeit mog- In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des Ge- 

lichst dicht an dem Sageband zu spannen, wobei in je- genstandes der Erfindung dargestellt Es zeigen: 

dem Falle die Spannbacken des Spannstocks immer Fig. 1 eine Metallbandsage in einer perspektivischen 

senkrecht aufeinander zu bewegt werden, wenn das 55 Darstellung, wobei der Sagerahmen auf einen Geh- 

Werkstuck eingespannt wird. Schrag verlaufende Kraft- rungsschnitt eingestellt ist, 

komponenten beim Spannen des Werkstucks treten im Fig. 2 die Metallbandsage nach Fig. 1 in einer Seiten- 

Spannstock auch bei Gehrungsschnitten nicht auf. ansicht mit teilweise weggebrochenem, feststehendem 

Die Verwendung des bewegiichen Spannstocks kann Backen, wobei der Schwenktrager fur einen 90° -Schnitt 

sowohl bei Metallbandsagen verwendet werden, bei de- 60 eingestellt ist, 

nen der Tragerrahmen um eine Horizontalachse Fig. 3 die Metallbandsage in der Einstellung nach 
schwenkbar ist, als auch bei solchen Metallbandsagen, Fig. 2, ebenfalls in einer Seitenansicht jedoch von der 

bei denen der Tragerahmen langs einer Saule parallel anderen Seite, 

gefiihrt und so auf das Werkstuck zugestellt wird. Fig. 4 die Metallbandsage in der Einstellung gemaB 
Normalerweise ist es zweckmaBig, wenn ein Backen 65 Fig. 2 in einer Ansicht aus der Richtung des zuzufuhren- 
des Spannstocks eine Spannflache aufweist, die in einer den Werkstucks mit geoffnetem Spannstock, 

Ebene liegt, die zu der ersten Achse parallel ist Dabei Fig. 5 die Metallbandsage in der Einstellung nach 
ergeben sich minimale Anderungen der Lage der einen Fig. 2 ohne den Sagerahmen in einer Draufsicht, 
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Fig. 6 die Anordnung nach Fig. 5, eingestelit fOr einen 
Gehrungsschnitt, 

Fig. 7 die Anordnung nach Fig. 6 unter zusatzlicher 
Veranschaulichung des Sagerahmens, 

Fig. 8 die Anordnung nach Fig. 5 in einer Einstellung 
des Schwenktr&gers fOr einen Gehrungsschnitt mit ent- 
gegengesetzter Orientierung wie in Fig. 6 und 

Fig. 9 die Anordnung nach Fig. 8 unter zusatzlicher 
Veranschaulichung des Sagerahmens. 

In der Zeichnung ist eine Metallbandsage t veran- 
schaulicht, die ein auf einer festen Unterlage aufzustel- 
lendes Maschinengestell 2 aufweist Das Maschinenge- 
stell 2 ist eine kastenformige SchweiBkonstruktion und 
enthalt in ihrem Inneren eine in Fig. 4 erkennbare La- 
gereinrichtung3 mit zwei parallel zueinander ausgerich- 
teten und ubereinander befindlichen Lagern 4, von de- 
nen aus Darstellungsgrunden lediglich eines erkennbar 
ist Mit Hilfe der Lagereinrichtung 3 ist ein Schwenktra- 
ger 5 beziiglich einer Vertikalachse 6 in dem Maschinen- 
gestell 2 schwenkbar gelagert Der Schwenktrager 5 
dient seinerseits der Halterung eines Sagerahmens 7, 
mit dessen Hilfe ein in einen Spannstock 8 eingespann- 
tes, nicht veranschaulichtes Werkstuck abgelangt wer- 
den kann. 

Im einzelnen weist der Schwenktrager 5 eine Platt- 
form 9 auf, die in der Draufsicht, wie die Fig. 5, 6 und 8 
erkennen lassen, etwa die Gestalt eines spitzen Dreiecks 
mit einer langen Kante 11 und einer kurzen Kante 12 
hat Die lange Kante 11 und die kurze Kante 12 verlau- 
fen rechtwinklig zueinander. Etwa in der Mitte der lan- 
gen Kante 11 ist die nach Art eines Balkens gestaltete 
Plattform 9 mit einem seitlich vorspringenden Fortsatz 
12 versehen, in dem ein senkrecht nach unten weisender 
Lagerzapfen 14 gehaltert ist, der in der Lagereinrich- 
tung 3 steckt Neben der schmalen Kante 12 ragen von 
der Plattform 9 des Schwenktragers 5 zwei mit Abstand 
voneinander angeordnete Lagerbocke 15 nach oben auf. 
Die Lagerbocke 15 dienen der Halterung einer Achse 
16, mittels derer der Sagerahmen 7 mit dem Schwenk- 
trager 5 schwenkbar verbunden ist Die Schwenkachse, 
beziiglich der der Sagerahmen 7 an dem Schwenktrager 
5 gehaltert ist, liegt horizontal und somit rechtwinklig zu 
der vertikalen ersten Achse 6. Beide Achsen schneiden 
sich jedoch nicht 

Der Sagerahmen 7 weist ein bruckenartiges Kasten- 
gehause 17 auf, das etwa mittig einen MaterialdurchlaB 
18 enthalt und das in Fig. 1 im geoffneten Zustand ver- 
anschaulicht ist In dem bruckenformig gestalteten Ge- 
hause 17 sind achsparallel zueinander zwei Umienk- 
scheiben 19 und 20 drehbar gelagert, die sich beidseits 
des Materialdurchlasses 18 befinden. Die Achsen der 
beiden Umlenkscheiben 19 und 20 liegen schrag im 
Raum und sind also weder zu der Achse 16 noch zu der 
ersten Achse 6 parallel. 

Urn beide Umlenkscheiben 18 und 19 lauft ein endlo- 
ses Sageband 21 herum, das lediglich im Bereich des 
Materialdurchlasses an der Unterseite des Sagerahmens 
7 frei liegt und ansonsten in dem Gehause 17 lauft Mit- 
tels schematisch angedeuteter Bandfuhrungen 22, die an 
einer nach oben weisenden AuQenseite des Gehauses 17 
im Bereich des Materialdurchlasses 18 angebracht sind, 
wird das Sageband 21 im Bereich des Materialdurchlas- 
ses 18 so verwunden, daB es dort senkrecht, also parallel 
zu der ersten Achse 6 und damit rechtwinklig zu der 
Achse 16 verlauft 

An der Ruckseite des Gehauses 17 ist ein Getriebe- 
motor 23 angeflanscht, mit dessen Hilfe die Umlenk- 
scheibe 20 in Umdrehungen versetzt werden kann, um 



das Sageband 21 zu bewegen. 

Die Verbindung zwischen dem Sagerahmen 7 und 
dem Schwenktrager 5 geschieht mit Hilfe eines eben- 
falls an der Ruckseite des Gehauses 17 angebrachten 

5 Lagerteils 24, das in zwei nach unten weisenden Lager- 
bocken 25 auslauft, durch die die Achse 16 hindurch- 
fuhrt Das Lagerteil 26 sitzt auBerhalb des Gehauses 17 
hinter der angetriebenen Scheibe 20, so daB der Sager- 
ahmen 7 mit einer Schwenkbewegung nach unten zuge- 

io stellt werden kann, wobei der durch den Materialdurch- 
laB 18 hindurchlaufende Teil des Sagebandes 21 eine 
scherenfdrmige Bewegung vollfuhrt, wie dies bei Kapp- 
sagen ublich ist 

Da der langliche Sagerahmen 7 wegen der Lagerung 

15 in der Nahe eines seiner Enden, namlich in der Nahe der 
Umlenkscheibe 20 ein starkes Kippmoment aufweist, ist 
zum Unterstutzen des Sagerahmens 7 eine Gasdruckfe- 
der 26 vorgesehen, die sich einerseits an dem Gehause 
17 im Bereich des Materialdurchlasses 18 und anderer- 

20 seits auf dem Schwenktrager 5 abstutzt, um so das Ge- 
wicht des Sagerahmens 7 auszugleichen. 

Damit ein abzulangendes Werkstuck beidseits des Sa- 
gebandes 21 unterstiitzt wird, befindet sich auf dem 
Schwenktrager 5 ein Auflagetisch 27, dessen Gestalt in 

25 den Fig. 7 und 9 zu erkennen ist Der Auflagetisch 27 hat 
in der Draufsicht etwa die Gestalt eines Kreissektors 
und wird von zwei geraden Kanten 28 und 29 sowie 
einer kreisformig gekrummten Kante 31 begrenzt Die 
Spitze des sektorformigen Auflagetisches 27 liegt in der 

30 Nahe der ersten Achse 6, wahrend seine gerade Kante 
28 sich parallel zu dem freiliegenden Abschnitt des Sa- 
gebandes 21 erstreckt Die Kante 28 liegt unmittelbar 
neben dem Sageband 21, wenn der Sagerahmen 7 seine 
am weitesten heruntergeschwenkte Stellung gemaB 

35 Fig. 4 erreicht hat, in der die Zahne des Sagebandes 21 
die horizontale Tischflache des Auflagetisches 27 ge- 
radeeben passiert haben, d. h. ihre Spitzen liegen knapp 
unterhalb der von dem Auflagetisch 27 definierten hori- 
zon talen Ebene. 

40 Der abgelangte Teil des Werkstucks wird damit in 
unmittelbarer Nahe des Sagebandes 21 unterstiitzt, 
wenn der Sagerahmen 7 beim Ablangen um die Achse 
16 aus einer angehobenen in die in Fig. 4 gezeigte Stel- 
lung geschwenkt wird, wobei die auf der einen Seite des 

45 Sagebandes 21 laufenden Zahne sich in einer vertikalen 
Ebene bewegen, die die erste Achse 6 enthalt. 

Der Spannstock 8 befindet sich beziiglich des Sager- 
ahmens 7 auf der anderen Seite wie der Auflagetisch 27. 
Er enthalt einen starren Backen 32, der fest an dem 

50 Maschinengestell 2 angebracht ist. Der starre Backen 32 
tragt eine Werkstiickanlageflache 33, die eine Ebene 
definiert, die ebenfalls die erste Achse 6 enthalt Seine 
vertikal verlaufende Vorderkante 34 liegt knapp vor der 
ersten Achse 6; von hier aus erstreckt sich der Backen 

55 32 von dem Sagerahmen 7 weg. 

Mit dem starren Backen 32 wirkt ein beweglicher 
Backen 35 zusammen, der in einem Spannstockbett 36 
langsverschieblich gefuhrt ist Das Bett 36 besteht aus 
zwei zueinander parallelen langlichen Wangen 37, deren 

60 Oberseiten 38 auf gleicher Hone liegen und die an ihrer 
Unterseite 39 stoffschlQssig oder sonstwie starr mitein- 
ander verbunden sind. Zwischen den beiden Wangen 37 
ist in bekannter Weise der bewegliche Backen 37 paral- 
lelgefuhrt und kann in Richtung senkrecht zu der Anla- 

65 geflache 33 auf den feststehenden Backen 32 zubzw. von 
diesem wegbewegt werden. Zum Bewegen des Backens 
35 ist ein zweiseitig wirkender Arbeitszylinder 40 vorge- 
sehen, der an demjenigen Ende des Bettes 36 ange- 
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flanscht ist, das von dem feststehenden Backen 32 ab- 
HegL 

Die Oberseiten 38 der beiden Wangen 37 liegen auf 
derselben Hohe wie die Tischflache des Auflagetisches 
27 auf der anderen Seite des Sagerahmens 7. Ein zu 
bearbeitendes Werkstuck liegt deswegen beidseits des 
Sagerahmens 7 einerseits auf dem Auflagetisch 27 und 
andererseits auf den Oberseiten 38 des Bettes 36 auf. 

Das Bett 36 ist auf dem Maschinengestell 2 langs einer 
zweiten Achse langsverschieblich gelagert Letzteres 
tragt auf seiner Oberseite 41 hierzu zwei aufgestanderte 
Fuhrungsschienen 42, die parallel und im Abstand zuein- 
ander verlaufen. Beim gezeigten Ausfuhrungsbeispiei 
befinden sie sich obendrein auf derselben Hohe. Die 
beiden Fuhrungsschienen 42 erstrecken sich rechtwink- 
lig zu dem Bett 36 und rechtwinklig zu jener Ebene, die 
die Achse 6 enthalt und die senkrecht auf der Anlagefla- 
che 33 des feststehenden Backens 32 steht. Sie beginnen 
etwa bei dieser Ebene und laufen vor bzw. unterhalb des 
festen Backens 32 von dem Schwenktrager 5 weg. Auf 
den beiden Fuhrungsschienen 42 laufen zwei Kugelfiih- 
rungseinrichtungen 43, die an der Unterseite 39 des Bet- 
tes 36 angebracht sind. Auf diese Weise laBt sich der 
bewegliche Backen 35 vor dem festen Backen 32 hin- 
und herbewegen. 

Damit in jedem Falle eine Werkstiickklemmung zu- 
standekommt, hat der feststehende Backen 32 eine 
Langserstreckung parallel zu den Fuhrungsschienen 43, 
die so groBist, daQ die Projektion des in seinen Breiten- 
abmessungen kleineren beweglichen Backens 35 auf die 
Werkstuckspannflache des feststehenden Backens 32 
immer innerhalb der Kanten des feststehenden Backens 
32 liegt. 

Urn das Bett 36 zu bewegen, ist an der dem Schwenk- 
trager 5 benachbarten Wange 37 etwa auf deren Mitte 
ein gegabelter Fortsatz 44 befestigt, in dem eine Kup- 
pelstange 45 um eine vertikale Achse schwenkbar gela- 
gert ist Die Kuppelstange 45 ist zylindrisch und steckt in 
einem Schiebegelenk 46, das an der Plattform 9 des 
Schwenktragers 5 angebracht ist, und zwar im Bereich 
desjenigen Endes der Kante 11, die von der Kante 12 
abliegt. Das Schiebegelenk 46 seinerseits ist schwenk- 
bar an der Unterseite der Plattform 9 gehaltert, so daB 
sich die Kuppelstange 45 bezuglich einer vertikalen 
Achse gegenuber der Plattform 9 drehen kann. 

Das Schiebegelenk 46 besteht aus einem Zylinder- 
stuck 47, das eine zylindrische Durchgangsbohrung 48 
enthalt, in der die Kuppelstange 45 steckt Das Zylinder- 
stuck 47 ist in einem gegabelten Ansatzstuck 49 um 
seine Langsachse drehbar, wobei das gegabelte Ansatz- 
stiick an der Unterseite der Plattform 9 befestigt ist 

Im Inneren des Zylinderstucks 47 sitzt eine Kugel,die 
in Richtung auf das Innere der Bohrung 48 zu federvor- 
gespannt ist und mit einer Ringnut 51 auf der Kuppel- 
stange eine Rasteinrichtung bildet 

Die genaue Lage der Ringnut 51 langs der Kuppel- 
stange 45 ergibt sich aus der nachfolgenden Funktions- 
beschreibung. 

Wenn ein Werkstuck gerade rechtwinklig abgeschnit- 
ten werden soli, wird der Schwenktrager 5 in die in 
Fig. 5 gezeigte Lage gebracht In der Figur ist der Ober- 
sichtlichkeit halber der Sagerahmen 7 weggelassen, der 
an sich auf der Achse 16 gelagert ware. In dieser Stel- 
lung ist das Bett 36 des Spannstocks 8 soweit wie mog- 
lich in Richtung auf die erste Achse 6 verschoben. In 
dieser Stellung steht der bewegliche Backen 35 in einer 
Position, in der seine Projektion auf den feststehenden 
Backen 32 nahe dessen Vorderkante 34 liegt Der 



Schwenktrager 5 ist in eine Stellung gebracht, in der die 
Achse 16 parallel zu der Anlageflache 33 des feststehen- 
den Backens 32 liegt Sodann wird der Sagerahmen 7 
angehoben, d. h. er wird bezuglich der Achse 16 hochge- 

5 schwenkt, wobei er bei einer Ansicht entsprechend 
Fig. 4 im Uhrzeigersinne um die Achse 16 geschwenkt 
wird, bis der in dem MaterialdurchlaB 18 sichtbare Teil 
des Sagebandes 21 uber dem feststehenden Backen 32 
verlauft Sodann wird in den Spannstock 8 das abzulan- 

io gende Werkstuck eingelegt, das unter dem hochge- 
schwenkten Sagerahmen 7 hindurchgefuhrt wird. Es 
liegt dabei einerseits auf der Oberseite 38 des Bettes 36 
und andererseits auf der Auflageflache des Auflageti- 
sches 27 auf und wird auf diese Weise an zwei Stellen 

is unterstiltzt. Sodann wird der Antriebszylinder 40 in 
Gang gesetzt, der den beweglichen Backen 35 in Rich- 
tung auf den feststehenden Backen 32 verschiebt, um 
zwischen den beiden Backen 32, 35 das Werkstuck ein- 
zuklemmen. 

20 Nachdem solchermaBen das Werkstuck in der Metall- 
bandsage 1 festgelegt ist, wird der Sagerahmen 7 bei 
kleineren Metallbandsagen 1 von Hand oder durch eine 
nicht weiter veranschaulichte Antriebseinrichtung um 
die Achse 16 heruntergeschwenkt, d. h. der Sagerahmen 

25 7 fuhrt, bezogen auf Fig. 4, eine Schwenkbewegung im 
Gegenuhrzeigersinne durch. Dabei taucht der in dem 
MaterialdurchlaB 18 sichtbare Teil des Sagebandes 21 in 
das Werkstuck ein und trennt es durch. Wahrend der 
Schnittbewegung bewegen sich die Zahne des Sageban- 

30 des 21, wie bereits erlautert, in einer Ebene, die einer- 
seits die erste Achse 6 enthalt und andererseits auf der 
Spannflache 33 des feststehenden Backens 32 senkrecht 
steht Die Ebene ist ebenfalls rechtwinklig bezuglich der 
Achse des abzulangenden Werkstucks. 

35 Nachdem der Sagerahmen 7 die in Fig. 4 gezeigte 
Stellung erreicht hat, ist das Werkstuck durchgetrennt, 
denn die Spitzen der Zahne befinden sich knapp unter- 
halb jener Ebene, in der einerseits die Tischflache des 
Auflagetisches 27 und andererseits die Oberseite 38 des 

40 Bettes 36 liegen. 

Der eine Teil des durchgesagten Werkstucks wird in 
dem Spannstock 8 gehalten und der andere Teil liegt auf 
dem Auflagetisch 27 auf. 

Bei dem soeben beschriebenen Sageschnitt steht das 

45 Schiebegelenk 46 langs der Kuppelstange 45 an der 
Stelle der Ringnut 51, so daB die Rasteinrichtung einra- 
sten kann. 

Wenn, ausgehend von der in Fig. 5 gezeigten Stel- 
lung, eine Gehrung geschnitten werden soli, bei der die 

50 Schnittflache mit dem feststehenden Backen 32 einen 
stumpfen Winkel einschlieBt, wird der Schwenktrager 5, 
wie Fig. 6 zeigt, ausgehend von der Stellung nach Fig. 5, 
im Uhrzeigersinne um die erste Achse 6 mehr oder we- 
niger weit herumgeschwenkt Dabei rastet das Schiebe- 

55 gelenk 46 aus der Ringnut 51 aus, denn das Bett 36 des 
Spannstocks 8 kann nicht uber die in Fig. 5 gezeigte 
Stellung hinaus bewegt werden. Die Fuhrungsschienen 
42 enden unterhalb des Bettes 36, wenn das Bett 36 in 
der Stellung fur einen rechtwinkligen Schnitt steht 

60 Sobald der Schwenktrager 5 in die dem gewunschten 
Gehrungsschnitt entsprechenden Schwenkstellung be- 
zuglich der vertikal verlaufenden ersten Achse 6 ge- 
schwenkt ist, wird der Schwenktrager 5 durch nicht wei- 
ter gezeigte Klemmeinrichtungen in der Position festge- 

65 klemmt Sodann wird, falls dies nicht bereits vorher ge- 
schehen ist, wiederum der Sagerahmen 7 hochge- 
schwenkt, bis der in dem MaterialdurchlaB 18 laufende 
Teil des Sagebandes 21 uber dem festen Backen 32 
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steht Darauf wird das Werkstuck in den Spannstock 8 
eingelegt, bis es um das gewunschte MaQ iiber die Ebe- 
ne ubersteht, langs derer sich der aktive Teil des Sage- 
bandes 21 beim Sagen bewegt AnschlieBend wird durch 
Ingangsetzen des Arbeitszylinders 40 der Spannstock 8 5 
geschlosseh und das Werkstuck festgeklemmt Gleich- 
zeitig wird mit dem Festklemmen des Werkstucks auch 
der bewegliche Backen 35 langs der Fuhrungsschienen 
42 festgeklemmt. Da das Sageband 21 langs des aktiven 
Weges in Richtung auf den feststehenden Backen 32 10 
lauft, braucht der bewegliche Backen 35 auch nicht die 
beim Sageschnitt auftretenden Schnittkrafte aufzuneh- 
men. Er kann zusammen mit seinem Bett 36 entspre- 
chend schwach dimensioniert werden. Auch die beiden 
Fuhrungsschienen 32 brauchen nicht die Schnittkraft 15 
auszuhalten, sondern mussen nur soweit dimensioniert 
werden, daB sie die beim SchlieBen des Spannstocks 8 
maximal auftretenden Spannkrafte aushalten konnen, 
da die Reaktionskraft beim Spannen iiber die Oberseite 
41 des Maschinengestells 2 ubertragen wird. 20 

Wenn der Schwenktrager 5 in der Stellung nach 
Fig. 6 steht, befindet sich der Sagerahmen 7 in einer 
entsprechenden Gehrungsstellung, wie dies Fig. 7 deut- 
lich zeigt Zusammen mit dem Sagerahmen 7 und dem 
Schwenktrager 5 wurde der sektorformige Auflagetisch 25 
27 mit weggeschwenkt Weil seine Kante 28 immer par- 
allel zu dem aktiven Teil des Sagebandes 21 verlauft, 
wird das nach dem Abtrennen lose Teil des Werkstucks 
unmittelbar in der Nahe des Sagebandes 21 unterstutzt 
und kann nicht auf das Maschinengestell 2 herunterfal- 30 
len. 

Wenn ein Gehrungsschnitt erzeugt werden soli, bei 
dem die Schnittflache unter einem spitzen Winkel zu 
dem feststehenden Backen 32 verlauft, wird, ausgehend 
von Fig. 5, der Schwenktrager 5 im Gegenuhrzeigersin- 35 
ne um den entsprechenden Gehrungswinkel ver- 
schwenkt. Da in diesem Falle die Rastung des Schiebe- 
gelenks 46 eingerastet ist, wird die Schwenkbewegung 
des Schwenktragers 5 auf das Bett 36 ubertragen, das 
entsprechend langs den beiden Fuhrungsschienen 42 40 
von der ersten Achse 6 wegbewegt wird. Die Bewegung 
langs der beiden Fuhrungsschienen 42 ist eine gerade 
Verschiebeachse, die rechtwinklig zu der ersten Achse 6 
verlauft Die Niveauverhaltnisse zwischen dem Auflage- 
tisch 27 und der Oberseite 38 des Bettes 36 werden 45 
dadurch nicht beeintrachtigt 

Durch geeignete Wahl der Lage des Fortsatzes 44 an 
dem Bett 36 wird erreicht, daB der bewegliche Backen 
35 samt seinem Bett 36 nur um soviel verschoben wird, 
daB beim Absenken des Sagerahmens 7 keine Kollisio- 50 
nen zwischen dem Sagerahmen 7 und dem beweglichen 
Backen 35 auftreten, und zwar auch dann nicht, wenn 
ein Werkstuck mit den maximalen Querschnittsabmes- 
sungen bearbeitet wird. 

DaB der Sagerahmen 7, ohne mit dem beweglichen 55 
Backen 35 zu kollidieren, heruntergeschwenkt werden 
kann, zeigt Fig. 9. 

Mit Hilfe der Kuppelstange 45 wird zwangslaufig si- 
chergestellt, daB bei Gehrungsschnitten mit spitzem 
Winkel gegeniiber dem festen Backen 32 der bewegli- 60 
che Backen 35 samt seinem Bett 36 immer gerade um 
den notwendigen Betrag langs der zweiten Achse, also 
langs der beiden Fuhrungsschienen 42, wegbewegt wird. 
Er behindert dadurch nicht die Bewegung des Sagerah- 
mens 6, wahrend andererseits der Ablagetisch 27 der 65 
Schwenkbewegung des Schwenktragers 5 folgt und 
auch bei solchen Gehrungsschnitten das lose Teil des 
Werkstucks unmittelbar neben dem Sageband 21 abge- 
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sttitzt wird 

Ersichtlicherweise konnen mit der gezeigten Metall- 
bandsage 1 beide Arten von Gehrungsschnitten ausge- 
fuhrt werden, namlich solche, bei denen die Schnittfla- 
che unter einem stumpfen Winkel zu dem festen Backen 
32 verlauft, als auch solche, bei denen die Schnittflache 
einen spitzen Winkel mit dem festen Backen 32 ein- 
schlieBt In jedem Falle wird das Werkstuck in dem 
Spannstock 8 so dicht wie irgend m&glich neben dem 
Sagerahmen 7 festgespannt, ohne daB sich der Spann- 
stock 6 bei alien ubrigen Gehrungsschnitten in einer 
Position befinden muB, die dem spitzesten Gehrungs- 
winkel entsprechen wurde. Vielmehr folgt der Spann- 
stock 8 beim Verstellen des Schwenktragers 5 dessen 
Bewegung solange, bis die 90° -Stellung erreicht ist Bei 
Gehrungsschnitten, deren Winkel stumpfer ist bezuglich 
des feststehenden Backens 32 als 90°, bleibt das Bett 36 
stehen, da es ohnehin nicht weiter bewegt werden kann, 
denn der aktive Teil des Sagebandes 31 lauft unmittel- 
bar neben der Vorderkante 34 des festen Backens 32. 

Gleichzeitig erfolgt in alien Gehrungsschnittstellun- 
gen eine parallele Spannung des Werkstucks und es ist 
zum Einstellen des Gehrungsschnittes nicht erforder- 
lich, das Werkstuck um eine Hochachse zu bewegen. 

Weil mit der neuen Sage sowohl spitze als auch 
stumpfe Gehrungswinkel, jeweils gemessen gegeniiber 
dem festen Backen 32, erzeugt werden konnen, kann ein 
Werkstuck mit einer Doppelgehrung versehen werden, 
ohne daB. es notwendig ist, das Werkstuck nach dem 
Anbringen des ersten Gehrungsschnittes um seine 
Langsachse zu drehen. Die neue Metallbandsage eignet 
sich deswegen besonders gut fur Anwendungsfalle, bei 
denen mit Hilfe eines automatischen Materialtransports 
die Werkstucke taktweise vorgeschoben werden und 
die Werkstucke an zumindest einem Ende eine Doppel- 
gehrung benotigen. 

Patentanspriiche 

1. Metallbandsage (1) mit einem Maschinengestell 
(2), auf dem ein Schwenktrager (5) um eine erste 
Achse (6) schwenkbar gelagert ist, mit einem Sa- 
gerahmen (7) der in dem Schwenktrager (5) beweg- 
lich gelagert ist und in dem zwei Umlenkscheiben 
(19, 20) achsparallel drehbar gelagert sind, um die 
ein endloses Sageband (21) herumlauft, wobei eine 
Komponente der Bewegung des Sagerahmens (7) 
in dem Schwenktrager (5) parallel zu der ersten 
Achse (6) liegt, mit einem zwei Spannbacken (32, 
35) aufweisenden Spannstock (8) zum Halten eines 
Werkstucks wahrend eines Sagevorgangs, dessen 
Langsachse in einer Ebene liegt, die zu der ersten 
Achse parallel ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Maschinengestell (2) mit einer Langsfiihrung 
(42, 43) versehen ist, deren Langsachse eine zweite 
Achse bildet, die rechtwinklig zu der ersten Achse 
(6) liegt, und daB mittels der Langsfiihrung (42, 43) 
zumindest ein Teil des Spannstocks (8) langs der 
zweiten Achse verstellbar ist 

2. Metallbandsage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Sagerahmen (7) in dem 
Schwenktrager (5) um eine Achse (16) schwenkbar 
ist, die rechtwinklig zu der ersten Achse (6) verlauft 

3. Metallbandsage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Sagerahmen (7) in dem 
Schwenktrager (5) langsverschieblich gefOhrt ist 
und daB die Verschiebeachse parallel zu der ersten 
Achse (6) liegt 
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4. Metallbandsage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Backen (32) des Spannstocks 
(8) eine Spannflache (33) aufweist, die in einer Ebe- 
ne liegt, die zu der ersten Achse (6) parallel ist 

5. Metallbandsage nach Anspruch 4, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, daB die erste Achse (6) in der Ebene 
des festen Backens (32) liegt 

6. Metallbandsage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB einer der Backen (32) des Spann- 
stocks (8) fest mit dem Maschinengestell (2) ver- 10 
bunden ist. 

7. Metallbandsage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schwenktrager (5) einen mit 
ihm starr verbundenen Tisch (27) mit einer Werk- 
stuckauflageflache tragt 15 

8. Metallbandsage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem Maschinengestell (2) im 
Bereich des Spannstocks (8) ein eine Werksttickauf- 
lageflache bildender Auflagetisch (36) vorhanden 
ist, der in Langsfuhrungen (42) langsverschieblich 20 
gefuhrt ist, und daB die Verschiebebewegung paral- 
lel zu der zweiten Achse liegt 

9. Metallbandsage nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der langsverschiebliche Auflage- 
tisch (36) auf denselben Fiihrungen (42) wie der 25 
entsprechende Teil des Spannstocks (8) gefuhrt ist. 

10. Metallbandsage nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der langsverschiebliche Auflage- 
tisch (36) Teil des Spannstocks (8) ist. . 

1 1. Metallbandsage nach Anspruch 1, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB der bewegliche Backen (35) des 
Spannstocks (8) langsverschieblich in einem Bett 
(36) gefuhrt ist, das seinerseits auf den an dem Ma- 
schinengestell (2) ortsfesten Langsfuhrungen (42) 
verschieblich gefuhrt ist 35 

12. Metallbandsage nach den Anspriichen 9 und 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Bett (36) des 
Spannstocks (8) eine Oberseite (38) aufweist, die die 
Werkstuckauflageflache des langsverschieblichen 
Auflagetisches darstellt. ao 

13. Metallbandsage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Langsfiihrung fur den Spann- 
stock (8) von zwei zueinander parallelen und mit 
Abstand voneinander angeordneten Fuhrungs- 
schienen (42) gebildet ist 45 

14. Metallbandsage nach Anspruch 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Bett (36) auf den Fiihrungs- 
schienen (42) mit Kugelfuhrungen (43) gefuhrt ist 

15. Metallbandsage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Erstreckung des festen Bak- 50 
kens (32) des Spannstocks (8), gesehen in Richtung 
parallel zu der zweiten Achse, mindestens so groB 
ist wie der Verstellweg des beweglichen Backens 
(35) des Spannstocks (8). 

16. Metallbandsage nach Anspruch 1, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daB zur Verstellung des Spannstocks 
(8) langs der zweiten Achse eine Antriebseinrich- 
tung (45) vorgesehen ist 

17. Metallbandsage nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Antriebseinrichtung von ei- 60 
ner Kuppelstange (45) gebildet ist, die einenends 
mit dem Spannstock (8) oder einem Teil davon ge- 
lenkig verbunden ist und anderenends mit dem 
Schwenktrager (5) gekuppelt ist 

18. Metallbandsage nach Anspruch 17, dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB die Kuppelstange (45) an ihrem 
einen Ende lediglich schwenkbar und an ihrem an- 
deren Ende schwenkbar und begrenzt langsver- 



schieblich angelenkt ist 

19. Metallbandsage nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Bereich der langsverschiebli- 
chen Anlenkung eine Rasteinrichtung (51) vorhan- 
den ist 

20. Metallbandsage nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rasteinrichtung (51) langs 
der Kuppelstange (45) an jener Stelle wirksam ist, 
in der der Spannstock (8) am nachsten an die erste 
Achse (6) heranbewegt ist, wahrend sich der 
Schwenktrager (5) in einer Steilung befindet, in der 
das Sageband (21) in einer Ebene wirksam ist, die 
auf dem festen Backen (23) senkrecht ist 

21. Metallbandsage nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rasteinrichtung (51) von ei- 
ner in die Kuppelstange (45) befindlichen Nut (51) 
und einem Kugelschnapper in einer, mit der Kup- 
pelstange zusammenwirkenden Verschiebeteil (47) 
gebildet ist 
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